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连续电脱盐已经在全球的很多工业水处理系统得到广泛 
的应用。为了最大限度保证EDI的运行稳定性和使用寿命， 
人们经常采用两级反渗透带级间加碱的前处理设计。 
然而，为了避免双级反渗透导致的高设备投资和高运行费
用的缺点，工程技术人员正寻找替代方案。对高总碱度的
给水，一种经济的选择是去除水中的二氧化碳。CO2 
气体溶入水中形成HCO3- 和 CO32-.离子导致EDI 
的总阴离子负荷增加。 
 
CO2 对总阴离子负荷(TEA)贡献 和 等同于进水的电导值 
(FCE) 
 
 
 
 
 
 
 
以前，通常采用在反渗透后加设鼓风脱气塔方式去除r CO2  
由于鼓风脱气塔会对反渗透产水产生二次污染，因为越来
越不被人采用。 
 
Liqui-Cel® 膜组件是最好 
的去除CO2 的方法。 
除了膜脱气最大限度地 
降低气体和水的接触外， 
膜脱气和传统的鼓风脱 
气的工作原理相似。 
由于脱气膜的孔隙只有 
0.02微米,因而颗粒物和 
其他污染物不能够进入膜 
孔而污染反渗透产水. 
 
液体在膜组件的膜丝外 
流过，气体则经过膜丝 
里面。通过降低和液体 
接触的气体分压来去除 
液体中的气体。过滤后的 
气体被真空泵吸走。通过气体吹扫和真空抽吸产生低的二
氧化碳分压从而产生驱动力去除掉水中的二氧化碳。 
  
 
 
 

 
 
 
在中国的一家化工厂采用Liqui-Cel 
膜脱气系统去除1级反渗透出水的二氧化碳。采取”  
1级RO+ Liqui-Cel 去除CO2 “ 以代替传统的 “ 1级RO + 
加碱+2级RO”  
已达到降低设备投资和节约运行费用的目的。该系统由常
州先锋水处理设备公司设计，制造和安装调试。该脱盐水
系统为全膜法系统且不需要任何化学品添加。 
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中国一家化工厂采用1级RO+Liqui-cel 脱气+EDI取代双级RO+EDI 系统 

6-inch Liqui-Cel® Membrane Contactor System Upstream of EDI 
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连续电脱盐 前处理 
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本产品使用者应熟悉使用方法。本产品应在生产商规定的范围内进行维护。所有交易应遵守生产商的标准条款。购买者应对本产品的使用适用性和应使用本产品而导致的可能的

与安全、健康、环境保护等负责。生产商保留对本文件修改的权利，无需事先通知使用者。如需了解有关最新条款，请与负责您的销售代表联系。所有在此列出的信息在我们最

大限度的了解下是准确的，然而，生产商及其附属机构不对由于在此列出的信息的不准确或不完整承担任何责任。用户应对材料、专利、商标或版权的适用性负责。用户应依据

其独立调查和研究来确定相关材料使用的安全性和适用性。尽管我们可能已描述了使用本产品可能引起的某些危害，但我们不保证我们已经给出了所有可能的危害。  
 
Liqui-Cel, Celgard, SuperPhobic 和 MiniModule 都是已注册商标Membrana-Charlotte是Celgard有限公司的一个附属机构。 
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反渗透进水 
总碱度: 200 mg/l as CaCO3 
PH: 7.6 
 
Liqui-cel 膜组件性能 
流量：11.5 m3/h 
进口 CO2: 10 ppm 
出口 CO2<2ppm 
2只6x28, X-50 膜组件并联 
真空泵： 80 m3/h, 100 mmHg真空度 
 
EDI性能 
出水流量： 10 m3/hr 
产水电阻率：15-17 M 
 
比较分析 
“ RO+Liqui-Cel” 系统和双级反渗透 
DPRO系统比较，有以下优点。 
1） RO+Liqui-Cel”  

系统无须2级反渗透和2级反渗透高压泵
，这极大地降低了设备投资和运行费用
（2级高压泵高能耗）； 

2） 比双级反渗透更高的水的回收率； 
3） 更小的占地面积； 
无化学品消耗。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

RO+Liqui-Cel”  系统还能提供其他独一无二的好处。 
该系统能够同时去除水中的二氧化碳和氧气。如果脱盐水
用于其他应用，如锅炉给水， 
该系统能够满足高电阻率和低溶氧的脱盐水。 
如果THM(甲烷卤化物)是个问题，Liqui-Cel 
系统还有很好的去除THM的功能。 
对于高总碱度水源的水处理系统，RO+Liqui-Cel 
” 系统具有设备投资小， 运行费用低 
且无化学品消耗的优势。 
 
需要更多资讯和系统选型，请和Membrana 
代表联系或访问我们的在线网站 www.Liqui-Cel.cn. 
 

 
 

* 一些数据来源于上海伊乐科 “ 300 m3/h RO +Liqui-Cel + EDI”  
和” 1级RO+ 加碱+ 2级RO + EDI”  案例分析 

** RO+Liqui-el +EDI”  流程适合于高总碱度水源 


