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Liqui-Cel
®
 脱气膜可以改善水质和提升EDI 性能 

电脱盐 

电脱盐被广泛用于水处理过程。EDI是运用由离子选择性膜和电流连续去除水

中离子的电化学技术。在此过程中，离子树脂从水中去除离子以制取纯水。

同时直流电流连续再生树脂。 

 

这种电脱盐技术是基于传统的离子交换树脂一样原理进行运行的，但她具有

无需化学再生且连续运行的优点。 

EDI的进水要求 

为了最大限度地保证EDI单元的性能，正确的预处理是必需

的。对于EDI的进水要求，各EDI厂商有不同的要求，但通

常可归结如右图的通常EDI的进水水质要求（或规格）。 

二氧化碳和电   

不管对传统的混床离子交换和EDI技术，在用离子交换抛

光反渗透RO出水时，都需要控制CO2 量。过多的CO2 

是EDI系统设计要求的最主要原因。CO2 

气体溶于水中形成 HCO3
-
 和 CO3

2-
。  

这些离子增加了总阴离子负荷。EDI单元的过负载的阴离

子负荷会导致产品水颠倒率升高，同时产品水弱电解质如

硼和二氧化硅含量升高。 

等式 1 

TEA 按 ppm CaCO3 计(总可交换阴离子总数 ) = TDS (ppm as CaCO3,  

based on ionized species minus HCO3
-
)+(ppm CO2*1.14*1.7) 

+(ppm HCO3
-
as CaCO3*1.7) 。 

 

等式2 

FCE as US/cm (相当于进水电导率值) = (电导率 + ppm CO2*2.66+ppm SiO2*1.94) 。 

最经济的降低EDI阴离子负荷的方法是去除CO2。 

如下插图。 

进水的电导率不能反映水系统总离子负荷的全貌。 

电导率测量装置测不出弱电解质离子总量如二氧化碳和二氧化硅。 

EDI厂商采用如下两种方法来量化EDI系统的总离子负荷。 

这些计算显示进水的CO2 会极大地增加EDI 

系统的阴离子负荷。例如，进水含CO2按 ppm CaCO3 计 

5ppm和HCO3
-
按 ppm CaCO3 计1.5ppm 

增加的TEA=5*1.14*1.7+1.5*1.7=12.24 ppm按 ppm 

CaCO3计; 

增加的 FCE=5 x2.66 =13.3 Us/cm。 

典型的EDI进水水质要求（或规格） 

EDI 进水水质规格 – 离子负荷 

EDI 

电脱盐 

RO 

反渗透 
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想了解更多的脱气膜应用资料，请访问我们的网站

或与我们联络或 

按下面的电话号码致电我们。 

脱气膜元件 

Liqui-

Cel®脱气膜被广泛地

用于水中去除溶解性

气体。脱气膜是疏水

性的，它可让液体和

气体不需混合就可相

互接触。通过调整气

压和与液体接触的气

体浓度，即可从水中

去除掉这些溶解性气

体。在膜脱气去除CO

2系统中，水从膜外

侧流过，在内侧施于

真空，液体中的气体

就被吸进了膜内。如

右边示意图。 

脱气膜可带压在线运行而无需缓冲水箱和增压输送

泵。她可安装在RO之后，EDI之前，将水中CO2 

降到1-5 ppm。 

 

脱气膜系统能够设计将CO2 

降到系统所要求的任何浓度范围。另外，由于离子

负荷降低，EDI系统的电力消耗也会降低，从而降

低EDI的运行成本。此外，降低阴离子负荷会提高

对弱电解质离子如二氧化硅和硼的去除率。 

 

总结 

脱气膜处理是EDI的一个重要的预处理过程。CO2 

会给EDI带来极大的离子负荷。脱气膜装置是紧凑

有效去除水中溶解性CO2 

从而保护EDI系统免于受过量的离子负荷的有效设

备。 

 

脱气膜和EDI成为了清洁，环保制取纯水的主要方

法。 
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EDI 预处理 

EDI进水的预处理由软化器，过滤器和反渗透RO系统组成

。这些技术能够有效地去除水中的颗粒物，TOC, 

离子，溶解性矿物质。然而， 

溶解性气体是不能被上述技术所去除。 

P 

空气 出水口

进水口 止回阀


